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1800kgf (17640N)
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機台設計簡潔，節省佔地空間，使有限的空間獲得最大的運用。

機台正面與操作門採用寬大高透視度的安全壓克力，搭配高亮度的日光燈，

便於監控加工區的操作狀況。
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正 門 的 透 視 度 操 作 門 的 透 視度

5000mm(LH-500 )

5966mm(LH-630 )

6991mm(LH-800 )

3200mm(LH-500 )

 3570mm(LH-630 )

  4326mm(LH-800 )

從護罩上方的噴嘴噴出切削液，防止切屑

的堆積。

冷 卻 液 噴 槍

機 內清洗切削液裝置切削液裝置與圓盤式油水分離

機台清洗水槍，非常方便及快速的將機台剩餘及黏附在機台上的切屑清除乾淨，

維持機台的清潔與保養工作。

圓盤式油水分離機，加裝方便，不佔空間。

分離，以確保切削液的品質，並延長切削液

的使用壽命，使加工的品質獲得確保。

圓盤式油水分離機，使水箱的浮油作有效的

沖屑系統 最小 的 佔 地 面 積800-18 800-19
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到工作台的距離

(LH-500)

(LH-630)

(LH-800)

270mm
360mm
402mm
到 的高度

(LH-500)

(LH-630)

(LH-800)

工作台

878mm
993mm
998mm

   (LH-500)

(LH-630)

(LH-800)

822mm
1200mm
1330mm
超大的門寬設計，方便零件或治
具裝卸機台。

縮短操作人員與工作台的距離。

人性化的人機介面

使用FANUC 10.4"LCD彩色螢幕。

採用麗馳研發的按鑑式操作面板，

輸入方便快速。

面板重要按鍵加裝保護蓋，確認後

再執行避免誤動作。

接  近  距  離

次世代對應操作系統

28

門開口寬度

方便的操作性 800-29
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數控裝置規格 800-30 800-31
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品名

剛性攻牙回退

AI 輪廓控制 AICCⅠ (40 Block

CNC管理

異常負載檢出

控制軸延伸 (4-AXIS)

最多總控制軸數 (4-AXIS→#4 , 5-AXIS→#5)

同動軸延伸

PMC軸控制

最小設定單位C

切削補間後加減速

自動轉角減速

)

控制軸拆卸

極座標指令

螺旋補間

工作台分度

螺紋補間

剛性攻牙

切削鐘形補間後加減速

第3.4原點復歸

手輪1個控制

程式再開

背隙補償

限制行程(位置開關)

高速跳躍

主軸串行輸出

主軸定位

主軸輸出切換(Y-△線圈切換)

G10程式參數輸入/輸入補正

程式巨指令B

英/公制切換

樣式資料輸入(刀長量測輔助畫面)

增加共變數999組 (#100~#199，#500~#999)

0iMF

4 軸

31i-B

J664

J665

J674

J718

J801

J802#n

J803

J804

J805

J806

J808

J807

J818

J819

J822

J824

J828

J829

J830

J835

J838

J841

J846

J848

J850

J853

J854

J872

J873

J876

J884

J887
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43
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46

47

48

49

50

51

52

53

54

55

56

57

58

59

60

61

62

63

64

宏程序執行器

切削循環機能

切削循環機能

座標迴轉

工件座標系

工件座標組數48組

品名 0iMF 31i-B

J888

J890

J891

J893

J894

J895

J900

J913

J917

J923

J927

J930

J932

J933

J937

J946

J947

J953

J956

J957

J960

J961

R616

J971

J972

R521

R616

R630

S790

S808

R508

S617

Rs232接口 RS-232C)

外部資料輸入

工件座標直接輸入(量測)

參考點偏移

刀具補正

刀具直徑、刀尖半徑補償 G41/G42

工具長自動測定

刀具補償值測量值直接輸入

刀具偏置存儲器C

程式記憶長度1280m

程式記憶容量1Mbyte

(

1 Max. 1000 programs 登入程式1000個

背景編輯

擴張程式編輯(複製貼上功能)

軟體操作介面(操作PN) 

軟體操作介面通用開關

工具管理擴張B機能

時間及加工數表

靜態圖形顯示

五國語文顯示

工具管理擴張B機能

快速程式再啟動

操作引導

AI 輪廓控制(AICCⅡ)

速度轉角控制

刀具位置偏移

(400) (200)

(400) (1000)



800-32 800-33

LH-500B:a15/8000i(單線圖)另附功率與扭力表
LH-500A:a15/12000i(雙線圖)

LH-630B:a22/8000i(單線圖)另附功率與扭力表
LH-630A:a22/12000i(雙線圖)

LH-500A/B:FANUCa15/8000i;a15/12000i

LH-630A/B,LH-800B:FANUCa22/8000i;a22/12000i

a15 / 8000i+ZF(a15/18.5/25KW)

LH-630B LH-800B

a22 / 8000i+ZF(a22/26/35KW)
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334mL/min
切削去除量

主軸轉速

進給速度

1000 rpm

1200 mm/min

150mL/min
切削去除量

主軸轉速

進給速度

500 rpm

175 mm/min

177mL/min
切削去除量

主軸轉速

進給速度

900 rpm

90 mm/min

M36xP4.0
刀具

主軸轉速

進給速度

88 rpm

352 mm/min

平面銑刀  Æ80mm 端面銑刀  40mmÆ 鑽頭  50mmÆ 攻   牙

切  削  資  料

400mL/min
切削去除量

主軸轉速

進給速度

1000 rpm

1300 mm/min

197mL/min
切削去除量

主軸轉速

進給速度

640 rpm

230 mm/min

220mL/min
切削去除量

主軸轉速

進給速度

900 rpm

113 mm/min

M40xP4.0
刀具

主軸轉速

進給速度

88 rpm

352 mm/min
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600mL/min
切削去除量(Æ100)

主軸轉速

進給速度

700 rpm

1000 mm/min

296mL/min
切削去除量

主軸轉速

進給速度

700 rpm

340 mm/min

282mL/min
主軸轉速

進給速度

770 rpm

100 mm/min

M42xP4.5
刀具

主軸轉速

進給速度

88 rpm

352 mm/min
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切削去除量(Æ60)

切  削  資  料 800-34 800-35
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單位：mm

LH-500

LH-630

LH-800

A       B       C       D       E       F       G       H       I機型
部位

LH-500 LH-630/800 C D E F G H I J

Q
O

P

O

N
M

L

K
K

R

AB

814

5
9

4
.5

LH-630

LH-800

A   B   C   D  E   F   G   H    I   J   K   L   M  N   O   P   Q   R

5577

6581

389

410

273

545

603

660

603

660

603

660

414

435

806.5

895

75

75

875

980

788.5

---

—

814

—

764

—

914

1020

---

3570

4326

1051

1355

14

16

A

D

C

F

G I

E

H

B

5000

5966

6991

3680

4000

4506

2980

3362

3948

4625

5577

6581

3200

3570

4326

2283

2550

2932

1195

1295

1300

1046

1132

1132

878

993

998

高精度 機械外型尺寸圖800-36 800-37

382 720 720 686 1025

375 4625
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單位：mm

單位：mm

LH-500

LH-630

LH-800

A     B     C     D     E 機型
部位

A

C C

GG

H
F

F

E

E

B

I

I

J

J

K

M

L

E

D

A

B

E

C

D

B

A
G F F

D
E

N

M

H
I

J

K

2
0

(3
0

)

18(22)

20(30)1
8

(2
2

)

13(17.5)

(      ):LH-800

LH-500

LH-630

LH-800

A     B     C     E    F      G    H    I       J      K     L     M機型
部位

500

630

800

500

630

800

200

250

320

200

250

320

100

125

160

100

125

160

55

30

55

125

105

200

75

55

135

36

35

41

125

60

220

36

35

41

700

1000

1300

650

850

1300

650

950

1200

700

1000

1300

800

1000

1300

LH-500

LH-630

LH-800

A      B     D     E     F     G    H      I       J      K       L      M      N機型
部位

1550

2230

2900

700

1000

1300

700

1000

1300

650

850

1200

350

500

650

306

306

306

650

950

1200

150

150

200

510

755

960

140

195

240

50

100

100

130

80

85

D

Æ
2

0
(

2
6

)
Æ

Æ
1

3
.5

(
1

8
)

Æ

L

機械尺寸圖 800-38
800-39

520

770

1115
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裝備一覽表
800-40 800-41

主軸                         

主軸轉速  6000RPM       ●    

主軸轉速  8000RPM    --   ○     --   ○  ○

主軸轉速10000RPM    ●    --    ●  --  --  

主軸油冷機          ●  ●  ●  ●  ●

主軸氣幕系統        ●  ●  ●  ●  ●

主軸皮帶傳動                --  ○  --   ●  ●

主軸直結傳動               ●  ●  ●  --  --

主軸皮帶傳動+ZF齒輪 --  --  --  ○  ●

三軸傳動系統
三軸滾柱線軌                ●  ●  ●  ●  ●

三軸中空冷卻系統    ●  ●  ●  ●  ●          

三軸光學尺系統      ○  ○  ○  ○  ○

第四軸光學尺        ○  ○  ○  ○  ○

工作台單元

工作台1°分割        ●  ●  ●  ●  ●

工作台0.001°分割    ○  ○  ○  ○  ○

工作台M16固定孔    ●  ●  ●  ●  ●

工作台T型槽         ○  ○  ○  ○  ○

冷卻系統                          

切削液環狀噴水      ●  ●  ●  ●  ●

主軸外吹氣系統      ○  ○  ○  ○  ○    

主軸中心出水系統    ○  ○  ○  ○  ○

   

排屑系統            

刮板式排屑系統      ●  ●  ●  ●  ●   

蓄屑車              ●  ●  ●  ●  ●

機內螺旋排屑器      ●  ●  ●  ●  ●    

機內油水分離系統    ●  ●  ●  ●  ●      

機頂沖屑系統        ●  ●  ●  ●  ●      

圓盤式油水分離機    ○  ○  ○  ○  ○           

-- -- ●  ●

控制器

FANUC 31i           ○  ○  ○  ○  ○  

 

其他
油霧回收單元        ○  ○  ○  ○  ○

旋轉視窗            ○  ○  ○  ○  ○

FANUC 0iMF        ●  ●  ●  ●  ● 

安全系統
前門/側門安全開關   ●  ●  ●  ●  ●

CE安全規範          ○  ○  ○  ○  ○

量測系統

刀長量測系統NC-4S   ○  ○  ○  ○  ○

工件量測系統RMP-60  ○  ○  ○  ○  ○

刀具斷刀檢知(刀庫)  ☆○ ☆○ ☆○ ☆○ ☆○

ATC與刀庫系統

儲刀刀具數40T              ●  --  ●

儲刀刀具數60T          ●  ○  ●  ○  ●

刀具規格B T            ●  ●  ●  ●  ●

刀具規格CAT          ○  ○  ○  ○  ○

刀具規格NO40           ●   --  ●        --  -- 

刀具規格NO50         --  ●   --   ●  ●

電器部分

M30自動斷線系統   ●  ●  ●  ●  ●   

工作燈(照明)       ●  ●  ●  ●  ●   

警示燈             ●  ●  ●  ●  ●   

電氣箱冷氣系統     ○  ○  ○  ○  ○  

電氣箱熱交換器     ●  ●  ●  ●  ● 

B

●標準配備   ○選用配備  ☆需要洽詢  --無此功能

LH
-500A

LH
-500B

LH
-630A

LH
-630B

LH
-800B

LH
-500A

LH
-500B

LH
-630A

LH
-630B

刀具包 (SYIC)

● 本刀具包採用SYIC刀桿

● 價格：NT:10,000元

(本圖片為BBT-40規格，另有BBT-50刀具包選項)

BT40-2把刀ER套裝組內容明細

品名規格

2把刀ER套裝組

BT40-ER20A-100-PG    ER包固得刀桿   1支

ER20-4mm-A         ER筒夾A級      1只

ER20-6mm-A         ER筒夾A級      1只

ER20-8mm-A         ER筒夾A級      1只

ER20-10mm-A        ER筒夾A級      1只

ER20-12mm-A        ER筒夾A級      1只

ER20-A-W板手        ER板手A型      1支

BT40-FMA31.75-45       平面銑刀桿      1支

KM-80                45度殼形銑刀    1只

SEHT1204AFEN-M01 OM4025  刀片       10片

BT40-45G                  研磨螺旋拉頭45度   2只

M5-11-7.0-55        星型刀片螺絲    1只

T20                    星型國旗板手    1支

CHMT-6020           3克防卡油       1只 

 刀具規格

LH
-800B

BBT-50 BBT50

最大力矩：WxL£300kgf-cm

最大刀重：20kgf(LH500/630)

                   25kgf(LH800)

最大刀長：380(LH500)/450(LH630)

        最大刀長：600(LH800)
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最
大

刀
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無
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刀
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鄰
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H
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)
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BBT50

最大力矩：WxL£300kgf-cm

最大刀重：30kgf(LH800B)

        最大刀長：600(LH800B)
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最
大
刀
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無
鄰
刀
：
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BBT-40
BBT40

最大力矩：WxL£150kgf-cm

最大刀重：8kgf(LH500A/630A)

最大刀長：380(LH500A)/450(LH630A)
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大
刀
徑
無
鄰
刀

Æ
：
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主軸

主軸最高轉速                            RPM            10000                    6000                       10000                    6000                       6000 

主軸速度變換數                        RPM                   6000                        –                           6000                        --                          1500 

主軸最大切削扭矩(標準)          N-m                             120                                                       165                                        660 

主軸軸承內徑                              mm                70                      100                             70                       100                       100 

主軸端孔斜度                                    7/24Taper,No.40 7/24Taper,No.50  7/24Taper,No.40 7/24Taper,No.50  7/24Taper,No.50 

行程

X/Y/Z軸行程                                 mm                      700/650/650                                       1000/850/950                 1300/1200/1200

主軸中心至工作台面                 mm                           50-700                                                  100-950                        100-1300   

主軸鼻端至工作台中心             mm                         150-800                                                150-1100                             200-1400   

工作台

工作台面積                                 mm                          500x500                                               630x630                             800x800  

最大工件尺寸                             mm                       Æ700                                          Æ1000                                 Æ1300  

工作台最大荷重                           kg                              500                                                       1000                                    2000

工件最大高度                             mm                              800                                                       1000                                    1300

工作台最小分割角度                                                1                                                   1                                          1      

LH-630B

42
43

LH-630ALH-500BLH-500A

進給

三軸快速位移                        mm/min                          36000                                                     32000                                32000  

切削進給                                mm/min                        1-10000                                                 1-10000                             1-10000  

手動進給                                mm/min                           1260                                                       1260                                  1260

自動換刀裝置

刀柄型式                                              ISO 40或 BT-40   ISO 50或B T-50  ISO 40或 BT-40   ISO 50或 BT-50    ISO 50或 BT-50 B B B B B

刀具儲存容量                                只             60                    40                     60                     40                           60 

最大刀具直徑(鄰近無刀具直徑) mm          80(160)               120(230)                80(160)               120(230)                125(250)

刀具最大長度                              mm               380                       380                        450                       450                          600    

刀具最大重量                               kg                  8                          20                             8                         20                            30     

選刀方式                                                               定址式                                        定址式               定址式

ATC交換時間 (T to T)                   秒                               5                                                           5                                             8      

LH-800B

工作台表面配置                           mm                  24-M16 Pitch 100                                   24-M16 Pitch 125                 24-M16 Pitch 160  

主軸傳動方式                                     直結式        直結式         直結式       皮帶式      皮帶式+ZF           

控制器系統

FANUC                                                                                0i -MF                                             0i -MF                             0i -MF 

馬達

主軸馬達功率                            KW                       15/18.5                                              22/26                                    22/26

X/Y/Z/B軸馬達功率                     KW                     7/7/4/1.6                                           7/7/7/3                                  7/6/7/3  

油壓系統馬達                            KW                           2.2                                                    2.2                                         3.7  

切削系統馬達                            KW                           1.6                                                    1.6                                         1.6

動力供給   

電力需求                                   KVA                            42                                                     42                                          42  

油/水箱容量 

油壓系統容量                              L                              60                                                     60                                          60  

潤滑系統容量                               L                             4                                                        4                                            4   

切削系統容量                               L                           760                                                   800                                        850

機械尺寸

機械高度                                    mm                         2980                                                3362                                      3948               

佔地面積                                    mm                   5000x3200                                      5966x3570                            6991x4326 

機械重量                                     kg                        15000                                               23000                                    25000     

主軸馬達扭力                          N.m                          120                                                   165                                        165

工作台自動交換系統

工作台數                                      只                       2                                                  2                                           2    

工作台交換方式                                                迴轉式                                   迴轉式               迴轉式    

自動工作台交換時間                  秒                      18                                          18                                   18   

LH-630BLH-630ALH-500BLH-500A LH-800B

800-42 800-43技  術  規  格 
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大中華地區營服體系
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